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A15199 1.4-1 Swazdennsiauselevunnu

B Aangsu NU (M19URT) SorazvuaInslgnuinvun
1 27A15 R 23,611 20.81
2 91A13 S 19,351 17.05
3 81AT T 13,779 12.14
4 | Jewenu 69 0.06
5 | 7ivensa wilnaw 5122 4.51
6 | Mensa Office 123 0.11
7 P400NNAINTY 347 0.31
8 | lssems 686 0.60
9 auNNnUea 2,931 2.58
10 | vi3aAuAy Fire pump @m15ue1Ans R 39 0.03
11 ﬁaqmmm Fire pump @115U97A15 S 73 0.06
12 | vimAruAy Fire pump @1wsuenas T 32 0.03
13 | %i83A3UAY Substation 115 KV 403 0.36
14 | vimaAuAn Substation ER 20 100 0.09
15 ﬁaqmuqm Substation ER 30 197 0.17
16 ﬁaﬂqum Substation ER 40 367 0.32
17 | vimaAuAy Substation ER 50 214 0.19
18 | viosfuansiedl 191 0.17
19 | e1siiuninueside (LL Waste Tank) 108 0.10
20 | whevyudeuaseinduinlolu 354 0.31
21 21ASiAUNINYeLds (LL Concentrate) 396 0.35
22 T Plant Waste House 30 0.03
23 S Plant Waste House 98.4 0.09
20 | eresinunnaeadeuuiou (Waste House) 358.5 0.32
25 81A15 Power House 350 0.31
26 | Wesduiesines 1 72 0.06
27 | fiesduesines 2 66 0.05
28 | Uanusiwu 1,200 1.06
29 Raw Water Tank 480 0.42
30 | PCW1 (Process Cooling Tower 1) 281.8 0.25
31 PCW2 (Process Cooling Tower 2) 50 0.04
32 | PCW3A (Process Cooling Tower 3A) 490 0.43
33 PCW?3B, 3C (Process Cooling Tower 3B, 3C) 2125 0.19
34 PCW3D (Process Cooling Tower 3D) 100.8 0.09
35 Cooling R-Plant (Air Cooling) 125 0.11
36 | Cooling S-Plant (Air Cooling) 229.95 0.20
37 | Cooling T-Plant (Air Cooling) 150 0.13
38 | Wu# FeCl, Waste Tank 100 0.09
39 HCI Waste Tank Farm 100.57 0.09
40 HCl & P-Cu, S-Zn Scrubber 425.85 0.38
41 HCl System Tank Farm 153 0.13
42 LL-A Tank 300 0.26
43 LL-B, C Tank 442.8 0.39
44 Waste Pit (1-18) I 0.07
45 | WundLen 5675 5.00
d6 | Wundng (auyulavauu) 33,400.23 29.46

39U 113,462.40 100.00
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a v

Cord) ¥9lA59N1S USLNBUAIY 6 JUADUNEN ANNSUTIUALLDYANISHNARLARZTUNDY UAIH

(1)  ASTUIUNSAIEAIUIALEUAINLUULIS (Dry Drawing Advance, DDA)

Wunsguiunsyieanuazearsdwanuuinduain @wan (Scale)) wagimsouinlduann
Taunsafsanvualuuwislngldg1srasau (Dry Lubricant) 19801563 suRldUaIat U USTNDUALEY
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1) Pay off

Suanlesalandnyienvaainunds Pay off Iiieyinn1sAeduaIn un 5.0-5.5 Jaauns
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2) N3MAAUWEAN (Mechanical Descaling)

duaindggniadgnismidaesdingn (Scale) Mindousguuiia Tasunduainniiu
Qﬂﬂgﬁ (Rollen) 317 3 YA UagdwIy 4 Y dielimuingn (Scale) ﬁagjuuﬁaLﬁummmmqumaaﬂ
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Wieliaufousiiduainud duainagisinuiige1sueusnd (Borax Bath) Ingaiely
819UBKIN4G (Borax Bath) azdlansazateuawsnd (Borax) N1gaungil 80-90 aeAgaLTUd a15avaeuasnd
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NSIINHIUNITATBUUBLINTUAD LdUAINILT1LU7g Drying Pulley il otduainiing

Y

Drying Pulley usiazuuy iduainazgniiibiduiias lnensiuduainlyvugnnisuuialvg $1uiu 4 4o

Faudazynziu LI 4 59U
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6) NIV IAUBLINTUULAUAIALIILAZLEUAD

v A = . v v a Y . = o v v

L uAINK1UATEA Drying Pulley U lefuaInaedating Drying Drum Favgiilvilduain
Busiaas lnensiuduainluvugnnasvuinlvg 91uiu 18 seu wagldansndeausuund nasIntudy
#1994 Cooling Drum Favzyiliiiduaiaiudias lnensiuduainliuugnnaswinlvg §1uiu 18

soU WwumeiunSaunsldsruvtivasfuiaiinUssans nmnisvinliduadndudiag

dumadisitunisiseuinseuiesuds axdadng Drawing Unit ilefsanuunaiduain
Tnensludfurianaunduaiarionmn 13 @0 wagldasndeduuuunaiediunisdedy dwiuuslfiu
uiaznsrUuEUIBALToud 8t Wduaiafiiiu Drawing Unit agilvunaduningudnansanasinie
Uszana 1-2 adwuns ndsantuazdhufiuduaimdilusnuiu (Spool) sumnuemiimmuneutild

dnssuIumnandall
(2) n3zudunsiruSauLAZYUAINRIENEIMEDY (Plating Process, PL)

Yuduaindildannnszuiunisndn DDA 8on27n Spool feiA3 a4 Pay Off uwavduduadn
1089819819890 (Degreaser Bath) ifledsvinanuazerndumndetnfou (11 RO) gumniuseanal 70-80
pwwaliea uasnndeuiudumadsuousndndsniuduainandgniou (Fumnace) iitelieutoy
futduainiioamnivszanal 1,000 ssmwadea viliiduainseusias udrindgunigdnaladiu
(Fluidized Bed) ilonunugamaiiveaduaisliogfiuszana 500 ssmiwaifea (Mdnnsinuveanng
Snladiun Ao tidumndignmgdaladiun wdlidumeisinmsesiafiey nefisuaisoziiszuy
‘fma'aLs‘j’uv‘iwnﬁmqummﬁamat;iaL‘ﬁaq vilvgamaivesduainanas) e UsunumuLssAwesain
(Tensile Strength) wagyilugsg1sangmumnil (Cooling Bath) Fsangamgfiveaduanassagii RO vl
WuaIndlgaumgiuszana 100 asmgalliua neududuanludiennsalalasaaeia (HCL Bath) dwvhaiy
avenAsUanUsnileguuindumadionsalelnsnasia duhlhduaindoumgiiussun 65 ssmwaldea

wazidualnluasvhanugze1nmein RO M819819 (HCL Rinsing Bath)

nadlaseanisieseuansazanelalaseassa lnen1suinsalalasrassmdudulunanduunly
89 ansazarensatalasaassanaulluldlunszuiunisuds waziinisunaisazatelalasnansanlynan
91nnTEUIUNIRERURIUNSEUINN Iy WIBUNIAlalasAaaia (HCL Recovery) titauannsnlalasnasia

nauutglu

NFRINTUHUAINALIU1ETUNBUNITYU TABLTUIINNITYUAILAITALAIYNDILAIT 819U
(P-Cu Bath) @aldnszualniinfinisdnenszuansetivinaieliuiuuelun (Anode Plate) Noglu asavany

Wevhliansazaneneuastiuszauin dwtiauinglviugnnasialng (Cathode Roller)
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ualnaznateutnay faiuaITazatenaaaIniuszauind i lUTunRduan wadualniniy

q

[ o

mﬁgumsa:mf—mmLL@NLLé’ﬂ‘UaN‘mﬁmmazmméfasﬁﬁ RO ﬁﬁmé’wmmum (P-Cu Rinsing Bath) tagiin
duaaluguiemsaraedingafiensyudensgd (S-zn Bath) Seldnszudlaiihdinisdionssuansetauindne
Tiuuuelun (Anode Plate) fiogluansazatsiiieviliansavanedengdivszquan drudravineliiy
annasualyna (Cathode Roller) iumnaznateiiudaau fufumsazarsdongdiiuszquandsiadaly
Fufiaduan dudumnlugrsiaet RO fisnadnsdangd (S-Zn Rinsing Bath) iduaasnuduneunisyu
wiazhludwhmuareindetihieu gaungiivssana 70-80 ssrmiwaioa fiensdnairiou (Hot Water
Bath) uaziiduadnluss Thermo Diffusion il ovasuazateneunsuazdanzdliiduneandes lagld
nszualniirdnassreliiinszuanssdauanuiiangnnas (Roller) mnetas 2 wagdeluiidrauudion
9nnas (Roller) Maeia® 1 uazmu1eiae 3 Woduaindedugnnasis 3 mueias asianszuald

Tuduaiauazyinliminanuseu Feinlinesunnardingdnasusiuiuduneundo

ndudnduaindiginsnwigunad (Keeping Furnace) dudunislanuiou wield
neaunardingdswimiiunaailunsandedlagauysal Ineldneulnih (Electric Heater) Shw1gaumgd
13Uszu1 420 osmwaifua Wialasiunisiinliseteondnduiiiain aeaintudnduainlian

o A 1

aamgimeiniiesanaamgil (Cooling Bath) uwahufuiduaialuwnudiiu (Spool)

9 Y

[

AMMSUNISHTINAITALAENDILAAZETAZANEFINTEVRIATINIG TN15AEUNNTAIL

NSMTENATAZAIENBUAY 1A5INTHNBUNBILAAIEfsazaTenaunaILATNS o ULALANY

29NTLIU WiBYI8luNITaLaNeTINAUAITAL NN15AYA1ENBUNDILAYALYINIUIBAAIUAUSETULTA 71U 2

v =

49 Weldasazarevewasaziniuliluduivasazaieneun FanUANun)livetdIsazaIenouas

a

flgaumgiivssann 50 samwaldea MadlasamsdinisihasazaisnesunsnInnszUILNTTHARIUNE UL
fafvansazareneawntearindululdlailunssuiunisnds mnanududuresasasanenoIunsanas
sziimsenansaratnoLneenLdS I sLasaraenounduinass dmsuansazaneneundicne
sonaztAvliludauaziAuliluenasiiuninvesde (P-Cu Waste) neoudslsifumirsauiildsusygn

Nnsulsanugnannssudllide

nswssuasaraedened lasansiideudinsdasgiavarenaudendlaglddddamn
(ZnS0,) Tunsazaneoudangd ioldansazanedensdazinluldlunszuiunisadn feillasennsinis
ansavaredanyd nnseuIuAsSHaRIUNduInganvansararedenyd wavihndululdlumilunszuiunns
nAn dmSuatsazatedansdid ouanimarsausauivlddisessusaziulilueimsiiuninae e

(S-Zn Waste) fiauddlviusemsumdaninveadenlasueyynainnsulssnugeamnssuiluidesely

nvilag USEW Lawaatad uauasmes njU (Uszmdlne) dfia i 1-13



euRansUfuRnuiasnisdasiuuasuilunansznuiuwindau wazaInsn1sAnAIUNAITIEIURANITENUTILINGDN
TasanslssnunaadualInlansiafiauil (ASIN 3) YaeUIEM USnaadlau whan (Uszwmelne) 3100

(szpEANliunig) 5EVdNRABUNINIAL-SUAL W.A. 2568

(3) nszUIUNSAsaRTUIALEUAIaLUUYn (Wet Drawing process, WD)

UduaInf lia1nnTEUIunN1IHEn PL 880310 Spool AlelATes Pay Off Uilduaiaididg
Wet Drawing Machine @ 1fuin3 oadnsaeanvuiaiduainain 1-2 dadwns tJu 0.1 59 0.4 fadwuns
lngfiaruusLuuanvun (Die) wazdala gduaws (Liquid Lubricant) nuuiduainazgnsuiiuid

Tuwnusiu (Spool) muauenfifinuals
(@) nszUrUNISANEAY] (Strand and Cabling Process, SC)

Uduainid1unszuaun1s WD 98n31n Spool AI8LAT8Y Pay Off Uldualinu1vinnis
Anden Jusiudusenuimulasiasiwenaazvuin (Size) sadsnisiiainfiiunaunaindsnduain

gunlnginulassaswsazawn (Size) Mntuargnituiudiluwnudiou (Spool) muaruenifidvuall
(5)  NITUIUNNTAANDUAIIUYNI (Spiral and Rewinding Process, SR)

UduaniidIunszuIun1s SC 89370 Spool AIELATEY Pay Off LAI9EYININNSHIUEUAIA
Aot lulurnugiau (Spool) muauennlaneld Feaziiauuuneuanuenegiafedlagliidunden
(Spiral) wazuuunouaugIazdn1sNULduNd o7 (Spiral) luareaulassas1sumnazaun (Size)
MUTgNAIAIMUA
(6) nITUIUNITUTIYUViaNANAY waziduA1TusavUds (Packing Process and

Shipping)

\dunsguiunisiiindndueia ldainnszuiunisdaneuninuetn (SR) N1UssIRiuvie
Tnondndusiazgniedudoganatainniouisldneasgaanudu (Silica el bag) kHuTAAILTY
(HU card) vin1sgaeniAeenudalalingasnenuien Uszneusuuusiuaswesussqsamisnenivh
INN52A1Y LazSULILAY (Pallet) Tsasdiisivhannwanafnuagfivihainndn MUTBNNUAYBIGNAN
Mntuariifinaan (Pack label) wagyinsdaanesanataiin (Band) wiinluinfudadadudn (Stock)

RTRERINPRAVEN
nszuaunsuyuisulalasnaaia (HCL Recovery)

a1savanelalasmaesianlduainin HCL Bath luadu (Overflow) aswnil HCL Collection Tank
a1 gnuianiuns waadedudsluiiudl HCL Waste Tank 9u19 30 gnunAniiuns #a331niuazii

arsaranelelasraesanldudiluiiunszuiunisiuluanizgyainadetilalasaaesanduinldlua (HCL

Recovery) @nsazaaiiindoeg Al FeCl, iuasAusynaundn azdsluds FeCl, Waste Tank vu1a 30

Y
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gnuAing ouddiiunhssuildsueyginannsulssnugramnssniluidn dmiuleszveves
asazanelalasnasinainniseu udwinliusasazdsluiiudl Recovered Tank wunm 30 gnunArluns
(2187999 32UU HCL Scrubber et 1 asgnawm vl Recovered Tank wuiienriu) deutilunas
U HCL 35% 1 Blending Tank ¥u1a 3 gnuiadluns Wenautuasaauysalazifonin “a1savanelelns
Aao3n” uazazgnasluiAuil Blended Tank 1un 6 gnuiaiiang wédaaslufl HCL Head Tank rouylUld

U7 HCL Bath Tunszuiunislinnnuseunasyuainmenasaed (Plating process)

dm¥U HCl Waste Tank 9u19 30 gnuiAriiuns 97U3U 3 69 Wag Recovery Tank 4110 30

anNuIANNS 3119 1 69 Aeegluiui HCl Waste Tank Farm Qu1aiuil 100.57 A135140405 e

Y

(%
(% | 14 ]

UVAIAIA[U AUNUNAITNEN 0.6 AT LaZAIINNUI 0.2 LUAT aBUIBU d3U FeCl, Waste Tank ¥u1m 30

9

D

NUIAALIAT 103U 2 69 fagluiiui Yua 82.39 AT1awmns JAUNUANES 0.76 AT d0NTOU A11150

seasunsaivnialvausuna 39.72 gnuianiuns
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Mllanunsoagusvasideanssuiumskanluisazonis aedl

BIATT

ASTUIUNITNER

VU8LYA

R

o

1) fiufiAvaanindn (ngiv)

2) NITUIUNTANAATUIALEUAIALUULIA (DDA machine)

3) nsguauN1slimusouLAzYUAINFIENBINERY (PL machine)
4) nsrUIuNTAsanvuIalEuaIaLuulen (WD machine)

5) ASEUIUNTALNALL (SC machine)

6) NITUIUNITARNDUAINYI (SR machine)

491’ a a a [ I3
7) WUNLAUNAANUN

ATLUIUNNSAUNBHARN A U9
LAYNITUINNSUIAUAITUSDYUE

greluaniunsNerans S way T

1) NFLUIUNTANAATUIALEUAINLUULUEN (WD machine)
2) AsEUIUMSANEED (SC machine)
3) ASTUIUNITHANDUAINLII (SR machine)
4) NSTUIUNSAUVIDHAR U9
424’ a a [} 3
5) WUNLNUNERN N

6) NTUIUNSUIAUANTUTOVUEAS

1) AszuIunMsAsanvuaduaIaluulen (WD machine)
2) NSEUIUNSALNGYT (SC machine)

3) ATEUIUNTITAANBUAINNLTD (SR machine)

4) nSTUIUNSAUVBNARS U

5) i AuHAn ST

6) NTLUIUNSUIEUAVUTAVLEAS

A1 USTN UsAvaleu wian (Usewnelne) 9110, 2566
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wanaa

ﬂiz‘iJ’]uﬂ'liaﬂﬁﬂ‘Uu]ﬂﬁ'Jﬂ!!‘U‘UBL‘I?‘ilQ

Steel Rod
Dies & Dry Lubricant

~< e [ 0

YV v ¥ =
1 nszuuMsiiaIdeuLazsUMIadIeNeurdes

Thermo Diffusion

..... P-Cu Plating

ns:mumﬁﬁaammmmmmuﬁ']un

NITVIUMSUTIYHRUHE
wansae

o v & '
HITAHUHM VYUIDVUAS

0.1~04® Dies & Liquid Lubricant

1.0-2.0¢

P31 51891UN5UTEEUNANTENURWINADY 1ATINTISINUNAAEUAINLaNELAROURY (W.A. 2566)

JUN 1.4-5 UNUAININTIUNTEUIUNNTHER
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1.4.5 i%U‘Uﬁ']ﬁ']iﬂé‘UIﬂﬂLLﬁ:ﬁﬁ']ﬁ']iﬂéUﬂﬂi

1.4.5.1 SEUUULY
(1) wrasildvaalasans

lasan1ssvilssdnnniangnaivnssudaiisuduesa (52809) AMNADINTITUT 566.5
anuiaiwuns/u Inedilssunidwnaniau asdunfuintiludaiuinsedn vwie 1,400 gnuian
AT LAZIUIA 448 gnUIAMIAT TIUAINY 1,848 gnuraiiuns neul1lundnui RO wazingauiialy

GL‘Llﬂia‘ﬁ‘U’JUﬂﬂﬁf}\lg(ﬁLLﬁ%‘i%ﬁ‘U‘U‘Vi@‘WﬁI@Lgu

(2) Ysuranldvadalasanis
UsuaulduealasanIswandnanns1en 1.4-2

A15199 1.4-2 Usunanildvedlasanig

31821980 anudaansldih gnuradiuns/iw)
1. 1?11%ﬁwu%’uwﬁmm/ﬂmamia 99
2. ﬁﬂﬁﬂigmumsmamLLamzuuaﬁuayumsmumimam 451
3. dildlunsdaunamaduaiening 16.5

31 : $189°UNNSUTHRUNANTENUAIINFBY 1ATINTLTHUNENLEUAINLANLATBURD (W.A. 2566)
a ’t: 174
(3) szuuNaauIly

1A59n13852UUNERYY RO (Reverse Osmosis) 91u3u 3 4a (Ideu 1 ya d1sesldau 2 4n)
wingsruuivwn 2.7 gnuiAiuns/Ailus 31U 2 90 uazuua 0.6 gRUIAALLAT/TILNY LAgTEUUNER

WgoU YU 52.2 gRUIAAmRT/ 43l
1) szuundnui RO (Reverse Osmosis)

dniszaindanudng Polishing Filter Tank 9ntiuasluds Activated Carbon Filter
noudsludaszuu Reverse Osmosis YU 2.7 §nUIAALLAs/F3lue §4laTan19iAusEUuNanyl RO
Wigaszuuiies dmsuindalaaziuliludaiudl RO (RO Water Tank) 111a 5 gnuiedluns 91uau 1 64

At lUTglunssuiunsuanwazusiolaunvedlasanis
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2) sTuUNAnU1DaY (Softener Water)

Unussunandaiuiiusyundadig A/C Filter Tank 910w L9158 Softener
g | a a Y o [ . . 3 o (% 1 o v
WrgeunudnlarluiAulilu Demineralized Water Tank vw1n 10 gnuiAfians 39u3u 1 69 dewidiluld

Tuszuurevasidu

1.4.6 szuulwin

TAsan1ssunseualninianusem dad AN 9199 Teedanudesnisigluidn 15 Mw Taasuludiuiu
szyvagdsrun 115 kV undavsianvasininvedasanistazsuluiiainssuunan i ndsnuwasening

LUUAARIUUNEIAIVDILATINIT VUIAAISINITHAARARY 4.501 1Nz Ine YuTem fan Bud suvalleviel

[

9179
1.4.7 UaNBULAZA1TINNS
1.4.7.1 YaN¥NIDINIALAZAITINNTS
(1)  uwnasndauanyuaelasinig
Jagtulasensiivaesssunguaiunaeineasiy 20 Uaes
1) Udewslelath (Boiler Stack)

Tassnsiingdelown S1uu 6 gn Tfigsssufdudemnds duassssuieuaiiy S 2

Uaad dmsuniiolatniltuasssiuiuiiseardennin1s1en 1.4-3

AN5199 1.4-3 SgazLdunvle ot Aldudsssiuiu

Udog nilolain
Udnad 1 - vilolawn wura 750 Alandu/dalus $1u7u 3 90

- vifolown vura 500 Alandu/glas 917w 1 %0

Udnad 2 - wilolawn wuia 750 Alansu/galus $1uu 2 90

o
o w [ VRY)

Uagtulasenissulethainusum dall A 91de deulasanisiadddnisifundelou Agus

v 1
[ A

T w.e. 2560 wiag19lsAnulasin1svadlseInIsivauntialot wWeldifunsaiiusen fan 9/ 9179

)}

ldanunsaddlounliiulasinisld lasinsazipuniieunyn wazilunisiiumissdnsszerdulssuia

[ [

30 Tu vistlusuirsmnlasinisuuadya@eriglounduuien dad N 9190 Tassn1saziaundelou

Wonan ot
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2) Uavs PL Furnace

lasanisiivaes PL Furnace 9113 5 Uaes aglunsyuiunisliniiusou (Heating) ves

n3zUIUNsiAINSauLATYUAINGIEBunasl (Plating process, PL) #sldinesssusnmduioinas
3) Uaos PL FB visaUdas PL Patenting

lasean13fivaes PLFB 97u1u 5 Uaes 1Julaedvas Fluidized Bed oy lud unau
Patenting YasnszUIUNISIAMLSBULasYUAINAIEBNBWESY (Plating process, PL) Fsldfinasssumfdu

dgj a
LUBENEAN

4) Uav9 Dust Collector

[

1As9n158UaY Dust Collector 91U 4 Uand S19aLLd8nndil

(1) s3UU Dust Collector Scale Rod vas DDA
55U Dust Collector t1un1sldszuu Cyclone sisaynsufuszuugInses duaes
71U 1 Uaed liesIUTImEuInNuUTIATes C-Hook kag MD-Roller ¥84n32UIUNTANEATUIALEUATIN

WUUWIAS (Dry Drawing Advance; DDA)

(v) 53U Dust Collector ¥a¢ DDA
U Dust Collector LI un151409n59932U578K/ u91nLAT 09 DDA Machine

11 Dust Collector 13U 3 Ya HUdeassUIENaRy 91U 3 Uaes
5) Usas HCL Scrubber

Tasan13fiuaas HCL Scrubber 11 1 Yaes ludassfiszursfingeanainiaies HCl
Bath 5 4a wag HCl rinsing 5 90 Tudunaudiviauazenduainmensnlalasnassa Mataziissuy

swTwindng Wet Scrubber 1u3u 3 ga Iinlunsanduiaiiilensalalasaassa

fansilansalalaseassniisnusiuain HCL Bath azdslusa Wet Scrubber No. 1 ¥1849310

(% '
v ey a

Tufinefioanain Wet Scrubber No. 1 aglusaufufiefiunain HCL rinsing nawdn Wet Scrubber No. 2
fafiaanain Wet Scrubber No. 2 azgndsidn Wet Scrubber No. 3 Aeutdaseangussennia fiaiissuy
Wet Scrubber No. 1 sanwuuliaiunsasesfufinefiilonsalalasnassaldusuia 7,500 anUIANLUAS/
119 Wet Scrubber No. 2 senuuulianunsasessuieiidlonsalalnsnassald Usunas 24,000 anulAn
Wns/431u9 uaz Wet Scrubber No. 3 sanwuulifanunsasesduineiiilonsalelasaasialéusuna 24,000

I3 Y
anuIAdNT/43la
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6) Uaae HCl Recovery

1As9n158Uaad HCL Recovery 3112w 1 Yaes Wulassfisyunefneeanain nsguiuns
myudgulalasnasin (HCL Recovery) Milaglutagduineioanainnssuiunmmyuisy lelasrae3nazgn
VTG TEUU Wet Scrubber Fepanuuuliaiuisasessuieiilensalalasaasia lausuna 1,800

gnunAriang/la
7) Udas P-Cu Scrubber

lasen1sdvaes P-Cu 97w 1 Yaes Wudaesiiszuiefivesnainiaies P-Cu Bath
13U 5 Y0 TUTUABUNITYUIAMUENTaTAIENBAY NITNDUTEUIHNNDWAIBDNINURDY ALTIUTIM
WuneIwAd1dszuy Wet Scrubber dmsuseuu Wet Scrubber dA38a111305095UY NoawaslauIunm

24,000 QﬂUWﬁﬁLN@i/%ﬁIﬂN
8) Uad9 S-Zn Scrubber

lasan1sfivaes S-Zn 97w 1 Yaes iudaesssuieyudinsdainiaies S-Zn Bath
17U 5 90 ludunounisyualnngasazatedened Melnsuszuierudeinsdoanainlaes
IUTNFNeFUng Wet Scrubber 31nn139539dUAMNANTAlUATTITUYRY Wet Scrubber

anansasesiurndanzdlausanm 24,000 gnuiailans/dalus

1.4.8 UNAYLATNITIANS
(1) wraaniinwazusunainge

AN NRAUNASTUY 9P LA UNT UTLNaUA8UILE8INNTEUIUNISHNES UILE8aIN
Aanssunisgulna-uslaaveanineu iiszuieiniisainudeleln wazsuiszuieiainssuuneasidu

agulasa

he

v v [
A o Aa

Tasansiwrasniaddsldvuouansiadl 5 du As Wrieanndninaiu 159971915 vieeudn Wis
INNTLUIUNITHAS LaZUITEUIETRINNLB DU (RN1ENSANTNTHUATDNNINTY) UISEUETIINTEUU
1 I~ ’O’ ‘;/ a ’Oj v = a ’Oj = L2 U = =l
wasLiy wazdrsruigneanszuunamily lneduSunadndelaesid 440 gnuianluns/iu ds1vasiden

o X

Sy
1) iisanddnanulseimy/viend 81 gnuiadiums/u
2) WINNTLUIUNITHER 224 GIUIAALIAT/TU
3) tsrungianuiielein 4 gnuianiuns/du

(RWIZNTUNIUNTLAULATDWNTL)
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4) 1Un5zUeTinINIEuuandu 108 gnuienuns/u

5) 1158UeMaNITEUURAMNGY 23 gnuiAnuns/u

(%
Y

Tasansesntuulnissuusiusnddsiduszsuuriodsnu ARnfan1elusiaIA1shazAguanaIAng
dmsunsdanisundelivuideouansiadl Tasenisazsausaddenaundsluds Septic Tank aun 30
anuiAfiun s/ ietrdalulewu wazddludoniaaunnniniiiie LilonTIa0UANAINUITIIRY
mmgmﬁﬁmumﬂ'auﬁﬁﬂﬂwﬁmﬁﬁzwﬂﬂﬁmﬁﬂLﬁadauﬂmwmﬁﬂmqmm'mmiu°1

dd‘ ’é Ay [~ d' o I3 v d' 1 a

nsfdigaunnnilulumuniuiasgiuiivue lasanisazssungliiiviiniiveaniduauina 90

anuAfuny/u deuveesgundulyundai Septic Tank drwtndenuuieuasindiazgnasusiuluiuiin

wazddlumdnneuen laegSumdnilasuaugyinannsulssnuenaInnssy

1.49 nNYaNLABLAZAIIANTST

nMnveadsiifnd uannisiudunurediassnissuunldidu 2 Ussinnndn Ao nnuaude
9AAMNTIL LarNINYeudBaINAINTTIveNTNY Wansian151edl 1.4.4 Fauuamdlunisdnnisninves
Fevedlassnsaziuiunsliaenndesmulsemansenssgaannss 3es mstdndsfnaviotanilyl
T4uda w.a. 2548, wszs1vdyaiinisansisagy @UURl 2) w.e. 2550 UszniAnnslaugma1vnssuusia
Usewelned 79/2550 1301 FBUFTRAITUNMIIANININgRavnTsy yjamamasﬁ'wﬁQaﬁtﬁm%ﬂuﬁm
9AANMNTTN UaTAILUITNANTENTIAAIMNTIY 139n3iAn1sAsfnavietanitldliuda (aduil 3)
U w.f. 2566
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A15199 1.4.4 USunainnveadenaznisinnig

wnasnile YSunaw (RuA) A5 n153ANS
1. MnvaLdefanssuvawLnguy 66.76 snlddeseasuvezLuuLenUsEAN dqliusTm ey wuaiuasy 31in
(5,563.17 nn./\Aow) semhsnunlasuaygyn

AMe1eNsEbudn

2. vaudedunnedeinuiiedasnes
HA (Hazardous waste-Absolute entry)
2.1 @rin gluaw (LL Concentrated) 477 susulddesesiu iulilusinsifiunin aeade (LL Concentrate) e ialngmhsnuilaueugyn

’i]’lﬂﬂﬁuiiﬁ\‘i’luq@ﬁﬂﬁﬂiiw

2.2 518 gUuAwv (Dry Lubricant) 161 52usldges0e3u (Big Bag) iuliluiiufl 1iuAwiwan (Rod Scale) wsdridalnenhsnunlasuoyym

mﬂﬂiﬂiqmuqmmwmim

2.3 ngnaudnin giuAw (LL Sludge) 77 swsulddesessuinuliluemsiiuninveade (LL room) Tnwdmialaemhenuildsueygyn

ﬁ]’]ﬂﬂﬁmiiﬂﬁ’]uq%ﬁ’]%ﬂﬁu

2.8 ddfunaeauilduan 6 suvulddwuin 200 ans S Undedaiuliluoinsiivecde FWTWeIMiInlnenenunlasuoyne
Juileu (Waste House) PNNFULTHLGAENTTY
i % Y v & 1 a o o 1 | o w 1 Y vo
2.5 NIALFBNANINAINNTANS 1,289 swrulldisessunubilumbenyuisuasninguanldll TswdiInlngvhenunlasueuyn
(Pickling acid (FeCl,)) (HCI Recovery) 91NNTULSAUYAENNTTU
2.6 nInlalasAan3ndonanIn 193 susullddesesiu ulilumbenyudsuasiadnguunldlvg TuTwdnInlenenunlasueuyn
(Pickling acid (HCD) (HCI Recovery) NNTULTNUYAENNTTU
2.7 nsaudeNanmAINMsyUdIngd (S-zn) 64 swsulddesessu iulilusasiiunmnvesds (S-Zn Waste) swnudmhialagmhsnuiilaiueugyn

ﬁ]’]ﬂﬂﬁmiiﬂﬁ’]uq%ﬁ’]%ﬂﬁu
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uviaenuia Y () N3N N359AN1T

2.8 ANAUFDUANTNAINNTYUNDIUAS (P-Cu) 129 swsulddesesdu Wiuliluermsiiunin veads (P-Cu Waste) wsdiInlnenhenunlasueuy s
PNNTULTNUGAEVNTIY

2.9 nznaunsalelasaasin (HCI Sludge) 10 Huswldfsesunulivinuemsiumnuesdevuileu T ialaemhenuildsuayyn
(Waste House) NNTULTNLYAFNNTT

2.10 AENBUAINNITANN (Waste Degreaser) 17 Huswldiseduiulivinaemaiumnuendevulou FWTWAIMAntnensnunlasuoyne
(Waste House) NNTULTHNUYAEVNTTY

2.11 nAnUausNGFNANN (Borax) 22 Huswldisesunulivinaemsfiumnuesdevuileu wsdridalnenhsnunlisuoyym
(Waste House) PNNTULTNUYAANTIY

2.12 ussfnaudouansiadl 32 sulddesessuiulivinammsitiunmnveadeuiou Fwsdridalnenhenunlisuoyym
(Chemical Container) (Waste House) NNTULTNUYAFNNTTU

2.13 Jaguuideu (Contaminate Garbage) 66 Huswldfsesunulivinuemsiumnuesdevuileu T ialaemhenuildsuayyn
wu dvudeu, fawesnsosiuaisiad, (Waste House) NNTULTNUYAENNTTU

gunsallfeaiudunsediuyana (PPE) 1Husiu

2.14 aoal aulnate vilnfis nsvdesdausd 51 Husuldfsesunulivinuemsiumnuesdevuileu s ialaensnuildsuayyn

(Waste House) NNTULTNURAENNTTU
¢ a edo A A Lo v & Uy a 2 = & Lo W ' M v

2.15 waaduateindniaviseidonanin 10 wsulddesessuiulivinamamsiunneadsvuieu e dalaevhenuildsueygyn
(Waste House) PNNTULTNUYAANTIY

3. waudeliidunsie (Non Hazardous Waste) 59u5uldges093u (Big Bag) Wiulilu ermsifiuiavann wswdiInlnenhsnunlisueuy s
3.1 LAyann 1,031 (Scrap Wire Rod) NNNTULTNUYAAVNTTY

3.2 LAwlwéin (Rod Scale) 322 swsulddesesunuliluiuiiuey Gwan (Rod Scale) e dalaevhenuildsuaygyn

NNTULTIUYAENNTTU
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uviaenuia Y (fuA) nIIANY N359AN1S

3.3 WusudeNan NN sEUUNGnt LY 3 ssulddesestuiulivinammsiunmnueadsiuiou wsdiInlnenhenunlasueuy s
(Waste House) PNNTULTHUGAEVNTTY

3.4 ¥anuea 6 uslddesesunulivinammaiu mnveadevuideou Fwswdidalnenhsnunlisuoyy s
(Waste House) NNTULTHUGAENTTY

o . 5% o & Y a I3 = k4 I o W ' Al Yo

3.5 n31einang (Zircon sand) 6 wsulddesessuiulivinaemansiv nmnvendevudeou e dalaemhsnuildsuoygyn
(Waste House) NNTULTINUAAVNTTY

3.6 i Tanlivuideu 153 susildnesesiu (Big Bag) iulilu emsiiumnueadslivuden | swumudridalaevinsnuilisueyyn
(T Plant, S Plant Waste House) ﬁ]’mﬂﬁﬂiﬂmuqmmmiu

3.7 Insas 1950 ulkAgad uasefing 2 Fusldgesesiu (Big Bag) iulilu emsiiumnueadelivuden | siumudriidnlaevinenuiildsueyyn
(T Plant, S Plant Waste House) NNTULTNUYAFNNTTU

3.8 Lawanglu 1 susldgesesiu (Big Bag) Wiulilu emsiiumnveadeldvuden | siunwdwiidnlaevinenuiildsueygyn
(T Plant, S Plant Waste House) mﬂﬂsﬂimuqmmwﬁiu

3 USEN USeealeu wiani (Usewnelneg) 910

o

M, 2566
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1.4.10 \H8auaznI5AUAY

(1)  wAaInNIuALEY9Ng

[

LAAINLEALELIRIUDILATINISIANAINLATOIINT UINUALLDUNAIT

ASZUIUNISHER

a 1Y) ¢
1AIB9INILATYUNIA

ATEUIUNNTAIAAVUIALEUAINLUULT BN

(Wet Drawing Process, WD)

W N

. Pay off Machine
. Wet Drawing Machine

. WD Take up (Msshuivain)

NILUIUNISALNAYY (Strand and Cabling Process, SC)

. Strand and Cabling Machine (SC) Tubler Type
. Strand and Cabling Machine (SC) Buncher Type

NILUIUNITAANDUAIIULID

(Spiral and Rewinding Process, SR)

. Rewinding Machine
2.
3.

Spiral Horizontal Machine

Spiral Vertical Machine

N3LUIUNMTUTTIUVOHAR U uazthFumTusasud

\ATDIAAAEYINTA (Vacuum)

(2) n1599n15

Tuiuf Adunrasnidadesns nalasanisianuantuaulunisintemauselrniinau

mdlUlunundanarmsusazsesaldaunsaldesiudunsediuyanaiiionnulasnsiuseguainounde

S v o ) 1 & Ao { = ad Ao 1 & = Y ¥ & &
Yo nAuUlUIurSeruiuideng s Felagunfnunsnaiiasindnaudiliiduuinsagm

WINHULNDNTIVFOUANINAIUNSDULATANURAUNG nasnaun1sandufinuani1sasIvdeulazlutunauyes

AN59BNLUULAS BITNTT A AR ILNUTUNITIBISUNISVENYAIAINITHNAR bANIUNUANINTAITIUNTU DI

HANTENUIINTEAUAMUAIVBUALIA WA UNIG Tngn1511adefinn AT 09dnshaggunsalf1ee muman

ArmnstulazAuUannny

wenNLlATINITABIAIUANAITEAUIEBITUTILTIUASEEEYNg 1 lung Trdanldify 70
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NNSUTENBUNINTITNIY W.A. 2548

nvilag USEW Lawaatad uauaImes njU (Uszmdlne) dfia

Wi 1-26




euRansUfuRnuiasnisdasiuuasuilunansznuiuwindau wazaInsn1sAnAIUNAITIEIURANITENUTILINGDN
TasanslssnunaadualInlansiafiauil (ASIN 3) YaeUIEM USnaadlau whan (Uszwmelne) 3100

(szpEANliunig) 5EVdNRABUNINIAL-SUAL W.A. 2568
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1.4.12 91379UNNYRALAINNUABANY

Y a }74
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(n) nsalAnwmenading
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(m) nsdhinnsFlvavesfinesssud GeoraviiliAemadvs
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() nsaAnN1ssELdnaNuLalaun (Boiler)
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	บทที่ 1
	1.1 ความเป็นมาในการจัดทำรายงาน
	1.3 ขอบเขตของการจัดทำรายงาน
	1.4.2 วัตถุดิบ สารเคมีและเชื้อเพลิง
	1.4.2.1 วัตถุดิบหลักที่ใช้ในกระบวนการผลิต
	(1) วัตถุดิบ
	วัตถุดิบที่สำคัญของโครงการ คือ เหล็กลวด (Wrie rod) ขนาดเส้นผ่านศูนย์กลาง 5.0-5.5 มิลลิเมตร ซึ่งมีแหล่งที่มาทั้งภายในประเทศและต่างประเทศ มีความต้องการปริมาณ 59,392 ตัน/ปี นอกจากนี้ยังใช้ทองแดงและสังกะสีเป็นวัตถุดิบ เพื่อผลิตเป็นสารละลายใช้ในกระบวนการผล...
	(2) การขนส่งและการจัดเก็บ
	1) เหล็กลวด
	เหล็กลวดจะขนส่งเข้าพื้นที่โครงการโดยรถบรรทุกประมาณ 8 เที่ยว/วัน ซึ่งโครงการประสานงานกับผู้รับเหมาให้รถบรรทุกเข้าสู่โครงการในช่วงเช้า จำนวน 4 เที่ยว และช่วงบ่าย จำนวน 4 เที่ยว เพื่อลดผลกระทบด้านการจราจร
	สำหรับเหล็กลวดจะไปจัดเก็บไว้ที่อาคาร R มีพื้นที่ในการจัดเก็บประมาณ 2,000 ตารางเมตร สามารถจัดเก็บได้ 1,200 ตัน โดยจะวางซ้อนกันเป็นชั้นๆ
	2) ทองแดงและสังกะสี
	ทองแดงและสังกะสีจะขนส่งเข้าพื้นที่โครงการโดยรถบรรทุก โดยทองแดงมีความถี่ จำนวน 1 เที่ยว/เดือน และสังกะสี มีความถี่ จำนวน 1 เที่ยว/2 เดือน สำหรับทองแดงที่เข้าสู่พื้นที่โครงการจะบรรจุอยู่ใน กล่องไม้ ส่วนสังกะสีไม่มีบรรจุภัณฑ์แต่สังกะสีจะมีสายรัด
	ทั้งนี้ทองแดงและสังกะสีจะเก็บไว้ในอาคาร โดยมีพื้นที่จัดเก็บทองแดง ประมาณ 51.7  ตารางเมตร สามารถจัดเก็บได้ 30 ตัน และสังกะสีมีพื้นที่ในการจัดเก็บประมาณ 21.87 ตารางเมตร สามารถจัดเก็บได้ 20 ตัน
	1.4.2.2 สารเคมี

	(1) ชนิดและปริมาณ
	โครงการมีการใช้สารเคมี แบ่งออกเป็นสารเคมีที่ใช้ในกระบวนการผลิต เช่น Borax Decahydrate, Zircon Sand, Liquid Oxygen, HCL, H2SO4 เป็นต้น สารหล่อลื่น (Lubricant) เช่น Dry Lubricant Koshin (HV-8500B), Liquid Lubricant ADEKA (DRAWPL-904), Sun Oil เป็นต้น
	รูปที่ 1.4 3 วัตถุดิบหลักที่ใช้ในกระบวนการผลิต
	(2) การจัดเก็บ
	สารเคมีแต่ละชนิดของโครงการ ส่วนหนึ่งจะรับมาจากบริษัทผู้ผลิตภายในประเทศ ซึ่งจะขนส่ง ด้วยรถบรรทุกสารเคมีเข้าสู่พื้นที่โครงการ อีกส่วนหนึ่งจะนําเข้าจากต่างประเทศ โดยการขนส่งทางเรือพร้อมกับวัตถุดิบในการผลิตของโครงการ ก่อนลําเลียงโดยรถบรรทุกจากท่าเทียบเรือ...
	สําหรับถังเก็บกรดไฮโดรคลอริก 35% ขนาด 15 ลูกบาศก์เมตร จะอยู่ในพื้นที่ HCl System Tank Farm มีพื้นที่ 153 ตารางเมตร โดยภายในพื้นที่ดังกล่าวประกอบด้วย Recovered Tank No. 1 ขนาด 30  ลูกบาศก์เมตร จํานวน 1 Blended HCl Tank ขนาด 6 ลูกบาศก์เมตร จํานวน 1 ถัง...
	1.4.2.3 เชื้อเพลิง



	1.4.3 ผลิตภัณฑ์
	รูปที่ 1.4-4 ตัวอย่างผลิตภัณฑ์

	1.4.4 กระบวนการผลิต
	แผนผังภาพรวมกระบวนการผลิตแสดงดังรูปที่ 1.4-5 โดยกระบวนการผลิตเส้นลวดโลหะเคลือบผิว (Steel Cord) ของโครงการ ประกอบด้วย 6 ขั้นตอนหลัก สําหรับรายละเอียดการผลิตแต่ละขั้นตอน มีดังนี้
	(1) กระบวนการดึงลดขนาดเส้นลวดแบบแห้ง (Dry Drawing Advance, DDA)
	เป็นกระบวนการทําความสะอาดเศษขี้เหล็กบนผิวเส้นลวด (ขี้เหล็ก (Scale)) และเตรียมผิวเส้นลวด ให้สามารถดึงลดขนาดแบบแห้งโดยใช้สารหล่อลื่น (Dry Lubricant) ทั้งนี้การเตรียมผิวเส้นลวดนั้นจะประกอบด้วย ขั้นตอนย่อย 6 ขั้นตอน ดังนี้

	(2) กระบวนการให้ความร้อนและชุบลวดด้วยทองเหลือง (Plating Process, PL)
	(3) กระบวนการดึงลดขนาดเส้นลวดแบบเปียก (Wet Drawing process, WD)
	(4) กระบวนการตีเกลียว (Strand and Cabling Process, SC)
	(5) กระบวนการตัดทอนความยาว (Spiral and Rewinding Process, SR)
	(6) กระบวนการบรรจุหีบห่อผลิตภัณฑ์ และนําสินค้าขึ้นรถขนส่ง (Packing Process and Shipping)
	กระบวนการหมุนเวียนไฮโดรคลอริค (HCl Recovery)

	1.4.5 ระบบสาธารณูปโภคและสาธารณูปการ
	1.4.5.1 ระบบน้ำใช้
	(1) แหล่งน้ำใช้ของโครงการ
	โครงการรับน้ำประปาจากนิคมอุตสาหกรรมอีสเทิร์นซีบอร์ด (ระยอง) ความต้องการใช้น้ำ 566.5 ลูกบาศก์เมตร/วัน โดยน้ำประปาที่ส่งมาจากนิคมฯ จะนํามาเก็บพักไว้ในถังเก็บน้ำประปา ขนาด 1,400 ลูกบาศก์เมตร และขนาด 448 ลูกบาศก์เมตร รวมความจุ 1,848 ลูกบาศก์เมตร ก่อนนําไป...
	(2) ปริมาณน้ำใช้ของโครงการ
	ปริมาณน้ำใช้ของโครงการแสดงดังตารางที่ 1.4-2
	ตารางที่ 1.4-2 ปริมาณน้ำใช้ของโครงการ
	ที่มา : รายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตเส้นลวดโลหะเคลือบผิว (พ.ศ. 2566)
	(3) ระบบผลิตน้ำใช้
	โครงการมีระบบผลิตน้ำ RO (Reverse Osmosis) จํานวน 3 ชุด (ใช้งาน 1 ชุด สํารองใช้งาน 2 ชุด) แต่ละระบบมีขนาด 2.7 ลูกบาศก์เมตร/ชั่วโมง จํานวน 2 ชุด และขนาด 0.6 ลูกบาศก์เมตร/ชั่วโมง และระบบผลิตน้ำอ่อน ขนาด 52.2 ลูกบาศก์เมตร/ชั่วโมง



	1.4.6 ระบบไฟฟ้า
	1.4.7 มลพิษและการจัดการ
	1.4.7.1 มลพิษทางอากาศและการจัดการ
	(1) แหล่งกําเนิดมลพิษของโครงการ
	ปัจจุบันโครงการมีปล่องระบายมลพิษทางอากาศรวม 20 ปล่อง
	ปัจจุบันโครงการรับไอน้ำจากบริษัท กัลฟ์ วีทีพี จํากัด ดังนั้นโครงการจึงไม่มีการเดินหม้อไอน้ำ ตั้งแต่ ปี พ.ศ. 2560 แต่อย่างไรก็ตามโครงการขอสํารองการใช้งานหม้อไอน้ำ เพื่อใช้เดินกรณีที่บริษัท กัลฟ์ วีทีพี จํากัด  ไม่สามารถส่งไอน้ำให้กับโครงการได้ ซึ่งโครง...


	1.4.8 น้ำเสียและการจัดการ
	(1) แหล่งกําเนิดและปริมาณน้ำเสีย
	แหล่งกําเนิดน้ำเสียในช่วงดําเนินการ ประกอบด้วยน้ำเสียจากกระบวนการผลิต น้ำเสียจากกิจกรรมการอุปโภค-บริโภคของพนักงาน น้ำระบายน้ำทิ้งจากหม้อไอน้ำ และน้ำระบายทิ้งจากระบบหอหล่อเย็น  สรุปได้ดังนี้

	1.4.9 กากของเสียและการจัดการ
	กากของเสียที่เกิดขึ้นจากการดําเนินงานของโครงการจําแนกได้เป็น 2 ประเภทหลัก คือ กากของเสียอุตสาหกรรม และกากของเสียจากกิจกรรมของพนักงาน แสดงดังตารางที่ 1.4.4 ซึ่งแนวทางในการจัดการกากของเสียของโครงการจะดําเนินการให้สอดคล้องตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อ...

	1.4.10 เสียงและการควบคุม
	(1) แหล่งกำเนิดเสียงดัง
	แหล่งกําเนิดเสียงดังของโครงการเกิดจากเครื่องจักร มีรายละเอียดดังนี้
	(2) การจัดการ

	1.4.11 การระบายน้ำท่วม
	เนื่องจากพื้นที่กระบวนการผลิต พื้นที่กักเก็บสารเคมี น้ำมันหล่อลื่น และของเสียอยู่ภายในอาคารที่มี หลังคาปกคลุมทั้งหมด จึงไม่มีน้ำฝนปนเปื้อนจากการดําเนินงานโครงการ โดยน้ำฝนจะถูกรวบรวมลงสู่รางรับน้ำฝน โดยรอบพื้นที่ตั้งโครงการ มีลักษณะเป็นรางคอนกรีตเสริมเ...

	1.4.12 อาชีวอนามัยและความปลอดภัย
	บริษัท บริดจสโตน เมตัลฟา (ประเทศไทย) จํากัด เป็นผู้ผลิตเส้นลวดโลหะเคลือบผิว (Steel Cord) ให้กับผู้ผลิตยางรถยนต์ชั้นนําทั้งในประเทศและต่างประเทศ บริษัทฯ ถือว่าอาชีวอนามัย ความปลอดภัย และสภาพแวดล้อมในการทํางาน เป็นเรื่องสําคัญอย่างยิ่งในการดําเนินการธุร...
	(1)  บริษัทฯ ถือว่าอาชีวอนามัยและความปลอดภัยมาเป็นอันดับหนึ่งเหนือสิ่งอื่นใด เป็น หน้าที่และความรับผิดชอบของพนักงานทุกระดับ ต้องปฏิบัติตามกฎระเบียบของบริษัทฯ อย่างเคร่งครัด
	(2)  บริษัทฯ มุ่งมั่นปฏิบัติตามกฎหมายและข้อกําหนดอื่น ๆ ที่เกี่ยวข้องด้านอาชีวอนามัยและความปลอดภัย โดยการจัดการเครื่องจักรและกระบวนการทํางานอย่างเหมาะสม
	(3)  ดําเนินการป้องกันและควบคุมอันตรายจากการดําเนินกิจกรรมของบริษัทฯ ที่มีความเสี่ยงต่อการเกิดอุบัติเหตุ อุบัติการณ์ การบาดเจ็บ/การเจ็บป่วยและโรคจากการทํางาน รวมถึงความมุ่งมั่นในการกําจัดอันตรายและลดความเสี่ยงอาชีวอนามัยและความปลอดภัยเพื่อให้บรรลุวัตถ...
	(4)  ให้การสนับสนุนด้านงบประมาณ เวลา บุคลากร การฝึกอบรม และทรัพยากรอื่นๆ อย่างเหมาะสม
	(5)  มีการทบทวนการดําเนินการด้านความปลอดภัยและสนับสนุนให้พนักงานทุกคนมีส่วนร่วม  ให้คําปรึกษาและการปรับปรุงให้เกิดความทันสมัยและพัฒนาอย่างต่อเนื่อง เพื่อเป็นกรอบในการจัดทําวัตถุประสงค์และเป้าหมาย
	(6)  มีการสื่อสารนโยบายด้านอาชีวอนามัยและความปลอดภัยให้พนักงานทุกคนใน องค์กร สาธารณชน รวมถึงผู้มีส่วนได้ส่วนเสียทราบและทบทวนอย่างสม่ำเสมอ

	1.4.13 แผนปฏิบัติการฉุกเฉิน
	บริษัท บริดจสโตน เมตัลฟา (ประเทศไทย) จํากัด ได้ตระหนักและให้ความสําคัญการเตรียมพร้อมต่อภาวะฉุกเฉินและวิกฤติที่อาจเกิดขึ้นได้ตลอดเวลา โครงการจะได้จัดให้มีแผนฉุกเฉินในสถานการณ์ต่าง ๆ เพื่อไม่ให้ส่งผลกระทบในวงกว้างเมื่อเกิดเหตุการณ์ฉุกเฉิน และครอบคลุมถึง...
	(1) วัตถุประสงค์
	เพื่อเป็นแนวทางในการควบคุมกิจกรรมปฏิบัติการเพื่อตอบสนองสภาวะฉุกเฉินที่เกิดขึ้นภายใน บริษัทฯ สามารถระงับ บรรเทา และป้องกันไม่ให้ส่งผลกระทบต่อความปลอดภัยและสิ่งแวดล้อมได้
	(2) คําจํากัดความ
	ผู้ที่รับผิดชอบในการจัดทําแผนฉุกเฉิน หมายถึง เจ้าหน้าที่ความปลอดภัยในการทํางาน
	ผู้จัดการแผนกความปลอดภัย หมายถึง ผู้ที่ทบทวนแผนการเตรียมพร้อม และตอบสนองต่อสภาวะฉุกเฉิน
	ผู้จัดการโรงงาน หมายถึง ผู้ที่อนุมัติแผนการเตรียมพร้อม และตอบสนองต่อสภาวะตอบสนอง ต่อสภาวะฉุกเฉิน
	ผู้จัดการแต่ละแผนก หมายถึง ผู้ที่สนับสนุนทรัพยากรด้านบุคลากรเพื่อเตรียมพร้อมและตอบสนองต่อสภาวะฉุกเฉิน
	คณะกรรมการความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อมในการทํางาน หมายถึงคณะกรรมการที่มีหน้าที่ทบทวนและแก้ไขข้อบกพร่องที่พบจากการทดสอบแผนการเตรียมพร้อม และตอบสนอง ต่อสภาวะฉุกเฉิน
	(3) ระเบียบปฏิบัติ
	1) คณะกรรมการความปลอดภัยอาชีวอนามัย และสภาพแวดล้อมในการทํางาน ดําเนินการกําหนดประเภทของแผนฉุกเฉินเพื่อให้ครอบคลุมสถานการณ์ ดังต่อไปนี้
	(ก) กรณีเกิดเหตุเพลิงไหม้
	(ข) กรณีเกิดเหตุรั่วไหลของกรดไฮโดรคลอริก (HCl) ทองแดง (P-Cu) และ สังกะสี (S-Zn)  จากคลังเก็บสารเคมี (Tank farm)
	(ค) กรณีเกิดการรั่วไหลของก๊าซธรรมชาติ ซึ่งอาจทําให้เกิดเพลิงไหม้
	(ง) กรณีเกิดการรั่วไหลของรังสีจากห้อง Lab
	(จ) กรณีเกิดการระเบิดจากหม้อไอน้ำ (Boiler)
	2)  บริษัทฯ จัดให้มีการจัดทําแผนฉุกเฉิน โดยระบุเนื้อหาขั้นตอนและแนวทางการปฏิบัติ เพื่อการเตรียมพร้อมและตอบสนองต่อสภาวะฉุกเฉินดังกล่าวเหตุฉุกเฉินทุกครั้ง
	3)  แผนปฏิบัติการฉุกเฉิน จะต้องถูกทบทวนอย่างน้อยปี 1 ครั้ง หรือหลังจากเกิดเหตุฉุกเฉิน
	4)  แผนปฏิบัติการฉุกเฉิน จะต้องถูกปรับเปลี่ยนเมื่อมีสิ่งสําคัญเกิดล้าสมัย หรือมีการเปลี่ยนแปลงของธุรกิจหรือกฎหมาย รวมทั้งข้อกําหนดอื่น ๆ ที่เกี่ยวข้อง
	5)  การจัดตั้งทีมระงับเหตุฉุกเฉิน เจ้าหน้าที่ความปลอดภัยจะคัดเลือกและสรรหาสมาชิกในทีมจากแผนกต่าง ๆ ที่เกี่ยวข้องและได้รับอนุมัติจากผู้จัดการโรงงาน
	6)  อุปกรณ์ป้องกันภัยส่วนบุคคล (Personal Protective Equipment : PPE) แต่ละชนิดจะต้องถูกจัดเตรียมอยู่ในบริเวณที่มีความเสี่ยงต่อการเกิดสถานการณ์ฉุกเฉิน เช่น ชุดป้องกัน ถุงมือ รองเท้า หน้ากาก  ซึ่งอุปกรณ์เหล่านี้จะแตกต่างกันไปตามจุดที่มีความเสี่ยงต่าง ๆ ...
	7)  การดําเนินการฝึกซ้อมตามแผนฉุกเฉิน บริษัทฯ ต้องจัดให้มีการฝึกซ้อมพนักงานตามแผนฉุกเฉินแต่ละประเภทเป็นประจําปีละ 1 ครั้ง (กรณีเกิดเหตุเพลิงไหม้ปีละ 3 ครั้ง) ตามกําหนดการที่กําหนดไว้ รวมทั้งแผนการตรวจสอบอุปกรณ์ความปลอดภัยและอุปกรณ์ฉุกเฉิน จะถูกกําหนดใ...
	8)  การทบทวนหลังการฝึกซ้อมแผนฉุกเฉิน โดยเฉพาะอย่างยิ่งหากมีเหตุการณ์ฉุกเฉินเกิดขึ้นจริง ผลของการทบทวนจะนําไปพิจารณาปรับปรุงแผนฉุกเฉิน และปัญหาต่าง ๆ ที่เกิดขึ้นให้เหมาะสมต่อไป และได้รับอนุมัติจากผู้จัดการโรงงาน ผู้บริหาร ร่วมกับหน่วยงานความปลอดภัย กํา...
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